Konstrukcja D2V q3

INSTRUKCJA MONTAZU

A Ens
T 300: ; @
Vs \V/ \/ \/
Uktad modutow: Kat nachylenia: Technologia PV: Montaz:
Pionowy dwurzedowy 30° Kazdy modut Whijana w grunt
a NARZEDZIA POTRZEBNE DO MONTAZU:
> w : rozmiar 6 rozm. 2 x 19 mm @ <

b f E wkretarka koncowki - bity imbusowe :ll:gj >




ZESTAWIENIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI

1 Podpora przednia

2 Podpora tylna
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4 Rygiel

4* tacznik rygli

5 tacznik ptatew-rygiel

6 Klema koncowa

7 Klema srodkowa
Sruba M12x30
Podktadka M12

i Podktadka sprezysta M12
Nakretka M12

8 Sruba imbusowa M8

9 Nakretka M8

10 Podktadka sprezysta M8
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Podktadka M8
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M8 Zgodnie z instrukcja montazu modutu

Do montazu potaczen skrecanych w konstrukcjach gruntowych oraz carportow pod panele fotowoltaiczne wykonanych ze stali
nierdzewne] powinny by¢ uzywane narzedzia wykonane ze stali austenityczne] (nierdzewnej), ewentualnie chromowo-wanadowe]
uzywanych wczesnie] wytacznie do srub ze stali nierdzewne.

Nie nalezy rowniez stosowac tych samych narzedzi co do skrecania potagczen srubowych ze stali weglowej.

Do dokrecania ztgczy ze stali nierdzewnej nie nalezy uzywac maszyn uderzajacych np. kluczy udarowych.

Moment dokrecania srub nierdzewnych (kwasoodpornych), potgczen srubowych powinien by¢ wykonany przy uzyciu klucza
dynamometrycznego lub wkretaka / klucza z kontrola momentu obrotowego.

Wszelkie klucze wykonane ze stali weglowej niepowlekanej i powlekanej np. cynk, nikiel, chrom przy dokrecaniu moga pozostawiac
otarcia, ktore pod wptywem wilgoci moga korodowac.

W obu przypadkach sruby zostajg zanieczyszczone przez stal weglowa.




